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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
@ Gassackabdeckung 

@ Die Erfindung betrifft eine Gassackabdeckung mit einer 
formgebenden Versteifungsplatte (10) und einem inte- 
grierten, durch Sollbruchstellen (40) begrenzten, auf- 
klappbaren Gassackdeckel (20). Der Gassackdeckel (20) 
ist unter Ausbildung eines Klappscharniers mit der Ver- 
steifungsplatte (10) in wenigstens einem, mit einer mat- 
tenartigen und Offnungen (51) aufweisenden Verstar- 
kungsstruktur gebtldeten Verbindungsbereich (30) ver- 
bunden. Die Verstarkungsstruktur besteht aus dem Faser- 
gewebe (50) und ist an der Innenseite (11) der Verstei- 
fungsplatte (10) mit Hilfe von polymerem Material festge- 
legt, das in die 6ffnungen (51) des gedrehte Fasern ent- 
haltenden Fasergewebes (50) eingreift. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Gassackabdeckung, insbeson- 
dere eine Insirumententafel mit einem darin integrierten, 
durch Sollbruchstellen begrenzten, aufklappbaren Gassack- 5 
deckel gemaB dem Oberbegriff des Paten tanspruches 1 . 

Zur Verbesserung des passiven Unfallschutzcs von Fahr- 
zeuginsassen werden Airbag- bzw. Gassacksysteme einge- 
setzl. Der Gas- bzw. Luftsack ist zusammengefaltet hinter 
einer Gassackabdeckung angeordnet. Diese kann einen Gas- 10 
sackdeckel aufweisen, der im nicht ausgelosten Zustand des 
Gassackes den Gassack abdeckt und bei der Auslosung des 
Gassackes dessen Durchtritt in Richtung auf den ihm zuge- 
ordneten Insassenbereich ermoglicht. 

Aus der DE 44 37 773 CI geht eine Instrumentenlafel mit 15 
einem integrierten GassackdeckeL hervor, der bei der Auslo- 
sung des Gassackes ein Aufblahen desselben in Richtung 
des zugeordneten Bcifahrers durch schamierartiges Auf- 
klappen urn einen zwischen der Instrumententafel und dem 
Gassackdeckel verbleibenden Verbindungsabschnitt ermog- 20 
licht. Der Gassackdeckel weist innenliegend eine Verstar- 
kungsplatte auf, an der im Scharnierbereich und beidseitig 
der Trennlinie des Gassackdeckels ein mit ausgestanzten 
OfTnungen gebildetes Metal lblech auf die Versteifungsplatte 
aufgepreBt festliegt. Das Metallblech ist dabei nach einem 25 
PreBvorgang mit durch die OfTnungen eingepreBtem Mate- 
rial der Versteifungsplatte fixiert. 

Die Metallbleche mussen vor dem PreBvorgang in die ge- 
wiinschte auBere Form gebracht werden, und es mussen 
auch geeignete MaterialdurchtrittsofFnungen geschaffen 30 
werden. Dies kann beispielsweise durch Ausstanzen aus ei- 
nem bandformigen Halbzeug geschehen. Eine einfache und 
flexible Anderung der auBeren Formgestaltung und/oder der 
Ausbildung und Anordnung der Offnungen sowie eine va- 
riable Positionierung des Metallbleches direkt an bzw. in 35 
dem zur Herstellung der Gassackabdeckung dienenden 
Formwerkzeug ist nicht moglich. Die Metallbleche erhohen 
das Gewicht der gesamten Gassackabdeckung und insbe- 
sondere das Gewicht des Gassackdeckels. Dies kann zu ei- 
ner unerwiinschten Erhohung des Tragheitsmomentes des 40 
explosionsartig mit dem sich aufblahenden Gassack beauf- 
schlagten Gassackdeckel fuhren Daraus resulueren unnotig 
verzogerte bzw. verlangerte Offnungszeiten fur den Gas- 
sackdeckel. Dies bedeutet insbesondere bei erhdhten Auf- 
prallgeschwindigkeiten ein erhohtes Sicherheitsrisiko fur 45 
die Fahrgaste. 

Aus der EP 0 582 443 Al ist ein Lenkrad mit einem Fah- 
rergassack bekannt. Dieser ist durch einen Gassackdeckel 
uberdeckt und ist der als Teil der Abdeckung des Lenkrad- 
topfes ausgebildet. Die Abdeckung weist umlaufende Perfo- 50 
rationen auf. Diese bestimmen die Sollbruchstellen bzw. -li- 
nien fur ein Aufklappen zweier Deckelhalften bei der Ent- 
faltung des Gassackes. Der Gassackdeckel weist innenlie- 
gend eine Verstarkungsplatte auf. Im Scharnierbereich jeder 
Deckelhalfte liegt an der Verstarkungsplatte ein mit einer of- 55 
fenen Netzstruktur gebildetes Nylongewebe an, welches zu- 
sammen mit der Verstarkungsplatte umgossen oder urn- 
schaumt wird und dadurch an dieser gehalten ist. Im Schar- 
nierbereich ist das Nylongewebe mehrmals gefaltet und mit 
jeweils breiten Uberlappungsbereichen ausgebildet. Jeweils 60 
zwischen den sich uberlappenden Gewebebereichen sind 
Streifen aus einem impermeablen Band oder Kunststoff 
zwischen gelegt. Diese impermeablen Bander verhindern 
ein Eindringen des Polymeren zwischen die sich uberlap- 
penden Gewebeteile und in deren Offnungen, so daB eine 65 
groBraumige und ausladende Schwenkbewegung der Dek- 
kelhalften ermoglicht ist. 

Durch diese Anordnung konnen jedoch eine Vielzahl von 



sich mit hoher Geschwindigkeit in den Fahrzeuginnenraum 
bewegenden Bruchstucken freigesetzt werden, mit der 
Folge einer direkten Verletzung der Fahrzeuginsassen. Fer- 
ner kann es durch das groBraumige Aus- und Zuruck- 
schwenken der Gassackdeckelteile zu einer Kollision mit 
anderen, sich im Fahrzeuginnenraum befindlichen bzw. den 
Fahrzeuginnenraum begrenzenden Gegenstanden kommen, 
die dadurch beschadigt oder zerstort werden konnen. Infolge 
dessen konnen weitere Bruchstiicke freigesetzt werden, die 
ebenfalls zu Verletzungen der Fahrzeuginsassen fuhren kon- 
nen. 

Es ist eine Aufgabe der Erfindung, einen gattungsgema- 
Ben Gassackdeckel zu schaffen, der bei geringem Gewicht 
eine groBere Gestaltungsfreiheit bei der Anordnung des als 
Scharnier dienenden Verbindungsabschnittes bei verringer- 
ten Herstellungsaufwendungen ermoglicht, wobei der Gas- 
sackdeckel in einem vorbestimmten kleinen Offnungsbe- 
reich sicher angelenkt ist und die Entstchung von die Fahr- 
zeuginsassen sowohl direkt als auch indirekt verletzenden 
Gegenstanden vermieden wird. 

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des Patentan- 
spruches 1, insbesondere dadurch gelost, daB das Faserge- 
webe gedrehte Fasern enthalt. 

Versuche mit herkommlichen Fasergeweben haben crge- 
ben, daB diese den Anforderungen an die Gestaltung und 
Anordnung von Gassackdeckeln und deren Verbindungsab- 
schnitte auch im Hinblick auf die geforderten kleinen 
Schwenk- bzw. OfFnungsradien nicht erfullen. Es konnen 
unerwiinschte RiBbildungen oder eine vollstandige Zersto- 
rung im Verbindungsbereich auftreten. In weiteren, aufwen- 
digen AirbagschuBvcrsuchen hat sich uberraschenderweise 
gezeigt, daB durch eine Verwendung von Fasergeweben mit 
gedrehten Fasem diese Anforderungen erfullt werden kon- 
nen. 

ZweckmaBigerweise bestehen die Fasern aus mehreren 
Filamenten, die vorzugsweise in Faserlangsrichtung ver- 
dreht sind. Dadurch lassen sich insbesondere hohere Festig- 
keits- und Dehnungswerte erzielen. 

Von besonderem Vorteil ist es, wenn die Fasern gegensei- 
tig verdreht, verzwimt oder verschlauft, vorzugsweise als 
Gewebe, Geflecht, Gewirke oder Gestricke ausgebildet sind. 
Dadurch laBt sich eine noch groBere lokale Dehnfahigkeit 
im Scharnierbereich in Verbindung mit einer deutlich ver- 
besserten Belastbarkeit unter stoBartiger Beanspruchung er- 
zielen. 

ZweckmaBigerweise ist das Fasergewebe mit in Kettrich- 
tung und in SchuBrichtung angeordneten Fasern gebildet. 
Dies erlaubt eine kostengiinstige Herstellung der Faserge- 
webe in Verbindung mit einer vorteilhaften Handhabbarkeit 
und Drapierbarkeit der Fasergewebe. Die Belastbarkeit und 
Dehnfahigkeit der Fasergewebe laBt sich weiter steigem, 
wenn die Kettfasern 20 bis 100, vorzugsweise 50 bis 70 mal 
pro m und/oder die SchuBfasern 60 bis 140, vorzugsweise 
90 bis 110 mal pro m um die Faserlangsache verdreht sind. 

Von besonderem Vorteil ist es, wenn die Offnungsrander 
der Offnungen mit beabstandeten, in Langsrichtung parallel 
verlaufenden Fasern und/oder mit den gegenseitig verdreh- 
ten, verzwirnten oder verschlauften Fasem gebildet sind. 
Dadurch wird eine giinstige Gestaltung und eine fur die Ge- 
webeimpragnierung vorteilhafte Ausbildung der Offnungen 
ermoglicht. 

ZweckmaBigerweise sind die Offnungsrander jeweils mit 
zwei beabstandeten parallelen Fasern und mit zwei gegen- 
seitig vcrdrehten, verzwirnten oder verschlauften Fasem ge- 
bildet, wobei vorzugsweise sich die Fasem im Bereich der 
Offnungsrander einfach uberkreuzen. Dadurch wird eine 
etwa die Form eines Sechsecks annehmende OfFnungsge- 
staltung ermoglicht, die sich fur eine Benetzung und Pene- 
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tration mit bzw. von polymerer Matrix als gunstig erweist. 

ZweckmaBigerweise sind zwischen zwei benachbarten 
Offnungen wenigstens zwei, vorzugsweise drei parallelen 
Fasem angeordnet, die wenigstens in Teilbereichen aneinan- 
der anliegen. Dadurch wird sowohl die Handhabbarkeit des 5 
Fasergewebes sowie die Benetzung in diesem Bereich gun- 
stig beeinfluBt und es werden besonders vorteilhafte RiB- 
stopstrukturen ausgebildet. 

Dies wird in besonderem MaBe dadurch weiter unter- 
stiitzt, daB die parallelen Fasern und die gegenseitig ver- 10 
drehten, verzwimten oder verschlauften Fasern zumindest 
in Teilbereichen unter Ausbildung einer Leinwandbindung 
angeordnet sind. Dadurch lafit sich das Fasergewebe leicht 
zuschneiden und kann danach einfach positioniert werden, 
ohne zu einem ausgepragten Verziehen zu neigen. 15 

Besonders vorteilhaft ist es, wenn die parallelen Fasem in 
SchuBrichtung und die gegenseitig verdrehten, verzwimten 
oder verschlauften Fasem in Kettrichtung angeordnet sind. 
Dies erlaubt eine gunstige Herstellung derartiger Faserge- 
webe und ermoglicht eine besonders vorteilhafte Kombina- 20 
tion der Festigkeit und der Dehnfahigkeit derartiger, in eine 
polymere Matrix eingebetteter Fasergewebe unter den in der 
Praxis auftretenden Beanspruchungen des sich explosions- 
artig offnenden Gassackdeckels. 

Als unter Fertigungs- und/oder Beanspruchungsgesichts- 25 
punkten besonders vorteilhaft hat es sich erwiesen, wenn 
das Fasergewebe derart angeordnet ist, daB die in Kettrich- 
tung angeordneten Fasem im wesentlichen parallel oder im 
wesentlichen senkrecht zur Langsachse des Gassackdeckels 
bzw. der Gassackabdeckung angeordnet sind. Von besonde- 30 
rem Vorteil ist es femer, wenn das Fasergewebe mit einem 
Drehergewebe ausgebildet ist. 

ZweckmaBigerweise weist das Fasergewebe 1 bis 10, vor- 
zugsweise 2 bis 6 Offnungen pro cm 2 auf, wobei vorzugs- 
weise die sich gegeniiberliegenden Offhungsrander einen 35 
Ab stand von 1 bis 8, vorzugsweise 2 bis 3 mm voneinander 
aufweisen. Dies ist unter Benetzungs-, Impragnier-, und Pe- 
netrationsgesichtspunkten vorteilhaft. 

ZweckmaBigerweise bestehen die Fasem aus Polyester, 
wobei vorzugsweise das Fasergewebe ein Flachengewicht 40 
von 200 bis 450, vorzugsweise 250 bis 400, insbesondere 
300 bis 350 g/m 2 aufweist und/oder daB die Kettfasern einen 
Gesamttiter von 1000 bis 3000, vorzugsweise 1500 bis 
2000 dtex aufweisen und die SchuBfasern einen Gesamttiter 
von 1000 bis 3000, vorzugsweise 2000 bis 2500 dtex auf- 45 
weisen. 

Die Impragnierung und/oder die Haftung mit bzw. zum 
polymerem Material der Versteifungsplatte laBt sich gunstig 
beeinflussen, wenn die Filamente und/oder die Fasem und/ 
oder das Fasergewebe oberflachenbehandelt ausgebildet, 50 
vorzugsweise mit einer Schlichte impragniert sind und/oder 
die Fasem texturiert sind. 

Fur bestimmte Ausfuhrungsforrnen von Gassackabdek- 
kungen kann es vorteilhaft sein, wenn das Fasergewebe der- 
art ausgebildet ist, daB es zumindest die sich an den Verbin- 55 
dungsbereich anschlieBenden, mit den Sollbruchstellen bzw. 
-linien versehenen Wandteile der Verstarkungsplatte groB- 
flachig durchsctzt, wobei es zweckmaBig sein kann, das Fa- 
sergewebe bis beidseitig der Sollbruchlinie bzw. Sollbruch- 
stelle des Gassackdeckels vergroBert an diese heranzufuh- 60 
ren. 

Femer kann es zweckmaBig sein, wenn das Fasergewebe 
derart ausgebildet ist, daB es den Gassackdeckel und die ihn 
umgebenden Wandteile der Versteifungsplatte zumindest 
vor der Ausbildung der Sollbruchstellen groBflachig durch- 65 
setzt. 

Vorteilhafterweise ist das Fasergewebe als ein den Ver- 
bindungsbereich und die umliegenden Teilwandbereiche 
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des Gassackdeckels und der Versteifungsplatte uberdecken- 
des schmales Band ausgebildet. Dies ermoglicht eine beson- 
ders gunstige Herstellung der gesamten Gassackabdeckung 
bei minimalem Gewicht und ermoglicht insbesondere eine 
groBe Gestaltungsfreiheit bei der Anordnung des als Schar- 
nier dienenden Verbindungsabschnittes direkt am bzw. im 
Formgebungswerkzeug. 

ZweckmaBigerweise weist das Band eine Breite auf, die 
der Breite des Verbindungsabschnittes entspricht. Dies be- 
deutet ein giinstiges Beanspruchungsverhalten und vermei- 
det die Bildung von unerwiinschten Bruchstucken. 

Die Herstellungsaufwendungen lassen sich weiter redu- 
zieren, wenn die Verstarkungsstruktur auf die Versteifungs- 
platte aufgepreBt festliegt, wobei in die Offnungen der Ver- 
starkungsstruktur nach dem PreBvorgang Material der Ver- 
steifungsplatte eingepreBt ist. Vorzugsweise ist die Verstar- 
kungsstruktur in einem PreBvorgang zusammen mit der Ver- 
steifungsplatte verformt und aufgepreBt. 

Weitere Einzelheiten, Mcrkmale und Vorteile der Erfin- 
dung sind dem nachfolgenden, anhand der Figuren abgehan- 
delten Beschreibungsteil entnehmbar. 

Ein Ausfuhrungsbei spiel der Erfindung wird nachfolgend 
anhand der Figuren naher erlautert. 

Es zeigen: 

Fig. 1 Eine Vorderansicht eines Versteifungsplattenprofils 
einer als Instrumententafel ausgebildeten Gassackabdek- 
kung auf der Beifahrerseite mit ausgeschnittener Gassack- 
klappe, 

Fig. 2 eine Rtickansicht der Instrumententafel mit der als 
Fasergewebe ausgebildeten Verstarkungsstruktur gemaB ei- 
ner ersten vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung, wobei 
das Fasergewebe die gesamte Gassackklappe sowie die an 
die Sollbruchlinien angrenzenden Wandteilbereiche des 
Versteifungsprofils groBflachig uberdeckt; 

Fig. 3 eine Riickansicht der Instrumententafel mit der als 
Fasergewebe ausgebildeten Versteifungsstruktur gemaB ei- 
ner vorteilhaften zweiten Ausfuhrungsvariante der Erfin- 
dung, wobei das Fasergewebe als schmales Band gestaltet 
und den Verbindungsbereich und die sich nach oben und un- 
ten anschlieBenden Wandteilbereiche der Versteifungsplatte 
uberdeckt; 

Fig. 4 einen stark vergroBerten Querschnitt durch die Ver- 
steifungsplatte und das auf- bzw. eingepreBte Fasergewebe 
entlang der Linie 3-3 in Fig. 3; 

Fig. 5 eine stark vergroBerte Draufsicht eines Ausschnit- 
tes des mit den gedrehten Fasem gebildeten Fasergewebes; 

Fig. 6 einen stark vergroBerten Abschnitt eines einzelnen, 
aus mehreren Filamenten bestehenden Fadens, der in Faser- 
langsrichtung um seine Faserlangsachse verdreht ist. 

Fig. 1 zeigt eine geformte Versteifungsplatte 10 einer als 
Instrumententafel ausgebildeten Gassackabdeckung in ei- 
nem Kraftfahrzeug auf der Beifahrerseite in einer Vorderan- 
sicht, d. h. von der Beifahrerseite her gesehen. Die Verstei- 
fungsplatte 10 kann nach der Formgebung noch aufschlag- 
dampfend uberschaumt und/oder auch aus Designgriinden 
mit einer Folie versehen, beispielsweise uberzogen sein. Die 
Versteifungsplatte 10 dient dazu, die Form der Instrumen- 
tentafel, auch unter Belastung, beizubehalten. 

In die Versteifungsplatte 10 der Instrumententafel ist der 
Gassackdeckel 20 integriert, der nach dem Einbau in ein 
Kraftfahrzeug einen dahinter gefalteten, in den Figuren 
nicht dargestellten Gassack aufklappbar uberdeckt. Der 
Gassackdeckel 20 ist bis auf einen verbleibenden Verbin- 
dungsbereich 30 aus der Versteifungsplatte 10 herausgc- 
trennt. Dadurch ist die Sollbruchlinie bzw. die Sollbruch- 
stelle 40 ausgebildet. 

Die Herstellung der Sollbruchstellen 40 kann beispiels- 
weise durch Aussagen, vorzugsweise durch thermisches 
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Schneiden, insbesondere Laserschneiden erfolgen. Dadurch 
lassen sich die Sollbruchstellen 40 giinstig herstellen, wobei 
besonders glatte Schnitlkanten moglich sind. Dies gilt in be- 
sonderem MaBe bei Verwendung von Fasern 60, 71, 72, 73; 
76, 77 und/oder Versteifungsplatten 10 aus thermoplasti- 
schem Material. Denn die Fasern 60, 71, 72, 73; 76, 77 und/ 
oder das umgebende polymere Material der Versteifungs- 
platte 10 schmelzen beim Schneiden auf und verbinden sich 
beim Abkiihlen vorteilhaft mil benachbarten Materialberei- 
chen. Im ubrigen wird dadurch die Gefahr der Bildung uner- 
wiinschter Bruchstiicke und folglich das Verletzungsrisiko 
noch weiter verringert. 

Der Verbindungsbereich 30 bildet das Klappscharnier des 
Gassackdeckels 20, um welches der Gassackdeckel 20 bei 
der Entfaltung des Gassacks aufklappt und dabei die weitere 
Entfaltung des Gassacks in den Fahrzeuginnenraum ermog- 
licht. Ansteile des in den Fig. 1 bis 3 gezeigten einen Gas- 
sackdeckels 20 kann der Gassackdeckel auch aus mehreren 
Teilen, insbesondere aus zwei Gassackdeckelhalften beste- 
hen. In diesem Fall ist vorzugsweise jedes der Gassackdek- 
keiteile in jeweils zumindest einem Verbindungsbereich mit 
der ubrigen Versteifungsplatte verbunden. Ansteile des in 
den Fig. 1 bis 3 dargestellten einen Verbindungsbereichs 30 
konnen auch rnehrere Verbindungsbereiche vorgesehen 
sein. Diese konnen jeweils durch Sollbruchlinien bzw. Soll- 
bruchstellen voneinander getrennt ausgebildet sein. 

In der in Fig. 1 dargestellten Ausfuhrungsvariante ist der 
Gassackdeckel 20 entlang der Sollbruchstelle 40 vollstandig 
aus der Versteifungsplatte 10 herausgetrennt. Es ist jedoch 
auch moglich, den Gassackdeckel 20 entlang einer oder 
mehrercr Trennlinien nicht vollstandig, d. h. uber den ge- 
samten Querschnitt der Versteifungsplatte herauszutrennen, 
sondern nur soweit, daB ein diinner Verbindungsabschnitt 
der Versteifungsplatte stehen bleibt. Die dadurch ausgebil- 
dete Trennlinie hat dann die Funktion einer Sollbruchstelle. 

Damit der Gassackdeckel 20 bei der explosionsartigen 
Entfaltung des Gassackes und der dadurch auf den Gassack- 
deckel 20 wirkenden Beanspruchung im Verbindungsab- 
schnitt 30 nicht abreiBt, ist, wie aus den Fig. 2 und 3 ersicht- 
lich, an der Innenseite 11 der Versteifungsplatte 10 anlic- 
gend eine mattenartige und Offhungen 51 aufweisende Ver- 
starkungsstruktur in der Form eines Fasergewebes 50 fest- 
gelegt, das auch die Festigkeit der Versteifungsplatte 10 in 
diesem Bereich erhoht. 

Das Fasergewebe 50 ist auf die Innenseite 11 der Verstei- 
fungsplatte 10 aufgepreBt, wobei in die OfFnungen 51 des 
Fasergewebes 50 nach dem PreBvorgang Material der Ver- 
steifungsplatte 10 eingepreBt ist und das Fasergewebe 50 da- 
durch mit der Versteifungsplatte 10 verbunden ist. Die Ver- 
bindung zwischen dem Fasergewebe 50 und der Verstei- 
fungsplatte 10 kann dadurch weiter verbessert werden, daB 
wahrend des PreBvorganges Material der Versteifungsplatte 
10 die Offnungen 51 vollstandig durchsetzt und eine das Fa- 
sergewebe 50 zumindest teilweise uberdeckende diinne Ma- 
terialschicht 53 ausgebildet wird (Fig. 4). 

In der in Fig. 2 dargestellten ersten Ausfuhrungsvariante 
uberdeckt das Fasergewebe 50 sowohl den gesamten Gas- 
sackdeckel 20 als auch die sich an die Sollbruchstelle 40 an- 
schlieBenden und den Gassackdeckel 20 umgebenden 
Wandteilbereiche der Versteifungsplatte 10. Dadurch sind 
insbesondere die mit der Sollbruchstelle 40 begrenzten Ran- 
der des Gassackdeckels 20 und die direkt benachbarten 
Wandteile der Versteifungsplatte 10 zusatzlich verstarkt. 
Dies wirkt sich vorteilhaft auf die Beanspruchbarkcit bzw. 
Belastbarkeit aus und ein HerausreiBen bzw. Ablosen von 
Materialbruchstiicken im Bereich der Sollbruch bzw. -stelle 
40 kann verhindern werden. 

In der in Fig. 3 dargestellten, bevorzugten Ausfuhrungs- 
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variante, ist das Fasergewebe 50 als schmales Band 55 aus- 
gebildet. Dieses durchsetzt den Verbindungsbereich 30 und 
erstreckt sich beiderseits desselben in Teilbereiche des Gas- 
sackdeckels und in Teilbereiche der ubrigen Versteifungs- 
5 platte 10 senkrecht zur Langsachse 21 des Gassackdeckels 
20 bzw. der Instrumententafel. Das Band 55 weist eine 
Breite 56 auf, die der Breite 33 des Verbindungsbereiches 30 
entspricht (Fig. 1). Dies ermogiicht eine besonders wir- 
kungsvolle Unterstutzung des als Klappscharnier ausgebil- 
10 deten Verbindungsbereiches 30 im Bereich seiner, durch die 
Sollbruchstelle 40 begrenzten Rander 31, 32. Dadurch bleibt 
der Gassackdeckel 20 bei dem expolsionsartigen OfFnen si- 
cher und ohne RiBbildung im Verbindungsbereich 30 mit 
der ubrigen Versteifungsplatte verbunden und die ge- 
15 wiinschten kleinen Offnungsradien sind ohne EinbuBen an 
der Sicherheit moglich. Ferner ist dadurch die Gefahr des 
Herausbrechens von Materialbruchstiicken im Bereich des 
als Klappscharnier dicnenden Verbindungsbereichs 30 wir- 
kungsvoll reduziert. In bestimmten, nicht in den Figuren 
20 dargestellten Ausfuhrungsvarianten von Gassackabdeckun- 
gen kann es jedoch auch vorteilhaft sein, die Breite 56 des 
Bandes 55 schmaler zu wahlen als die Breite 33 des Verbin- 
dungsbereiches 30. 

Bei dem Ausfuhrungsbeispiel gemaB Fig. 3, mit dem als 
25 schmales Band 55 ausgebildeten Fasergewebe 50, sind die 
in Kettrichtung 66 angeordneten Fasern 76 und 77 im we- 
sentlichen senkrecht zur Langsachse 21 des Gassackdeckels 
20 bzw. der als Instrumententafel ausgebildeten Gassackab- 
deckung angeordnet. Dies ermogiicht bei giinstiger Herstel- 
30 lung der Bander deren vorteilhafte Handhabung und Mani- 
pulation bei der Herstcllung der Gassackabdeckung. 

In den Fig. 5 und 6 ist die vorteilhafte Ausbildung des Fa- 
sergewebes 50 mit den gedrehten Fasern 60 dargestellt. Das 
Fasergewebe 50 ist aus mehreren sich kreuzenden Fasern 60 
35 ausgebildet. Die Fasern 60 bestehen aus mehreren Filamen- 
ten 61, 62, 63. Diese sind in Faserlangsrichtung 64 um die 
Faserlangsachse 65 verdreht ausgebildet, wie insbesondere 
anhand der beiden, in Fig. 6 aus Darstellungsgriinden 
schwarzen Filamenten 62 und 63 veranschaulicht. Je nach 
40 Anzahl der Drehungen pro Langenabschnitt laBt sich eine 
deudiche Verbesserung sowohl der Festigkeit als auch der 
Dehnfahigkeit des mit den Fasern 60 ausgebildeten Faserge- 
webes 50 erzielen. 

Wie in Fig. 5 gezeigt, ist das Fasergewebe 50 mit den in 
45 Kettrichtung 66 und den in SchuBrichtung 67 angeordneten 
Fasern 60 ausgebildet. Dabei sind die in Kettrichtung 66 an- 
geordneten Fasern vorzugsweise 20 bis 100 mal pro Meter 
verdreht und die in SchuBrichtung angeordneten Fasern sind 
vorzugsweise 60 bis 140 mal pro Meter verdreht. 
50 Die in SchuBrichtung 67 angeordneten Fasern 60 sind mit 
den parallel zueinander veriaufenden, wenigstens in Teilbe- 
reichen aneinander anliegenden Fasern 71, 72, 73 gebildet. 
Dabei sind die parallelen Fasern 71, 72, 73 jeweils in Grup- 
pen 74 zu drei Fasern 60 zusammengefaBt. 
55 In Kettrichtung 66 sind die Fasern 76, 77 jeweils zu zweit 
in den Gruppen 81 zusammengefaBt, die jeweils beabstan- 
det zueinander angeordnet sind. Die Fasern 76, 77 sind im 
wesendichen senkrecht zu den in SchuBrichtung 67 ange- 
ordneten parallelen Fasern 71, 72, 73 unter Ausbildung ei- 
60 ner Leinwandbindung 75 angeordnet. Die Leinwandbin- 
dung 75 bedeutet, daB die in SchuBrichtung 67 angeordneten 
Fasern 60 bzw. 71, 72, 73 jeweils uber eine in Kettrichtung 
66 ausgebildete Faser 60 bzw. 76 hinweg und unter der 
nachstcn in Kettrichtung 66 ausgebildeten Faser 60 bzw. 77 
65 hindurchlaufen. Femer sind die jeweils direkt zueinander 
benachbarten, in SchuBrichtung 67 angeordneten Fasern 60 
bzw. 71, 72, 73 in Kettrichtung 66 betrachtet jeweils ab- 
wechselnd uber bzw. unter den jeweiligen, in Kettrichtung 
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66 angeordneten Fasern 60 bzw. 76, 77 gefiihrt. 

Im Bereich der Leinwandbindung 75 zwischen den direkt 
zueinander benachbart angeordneten parallelen Fasern 71, 
72, 73 und den in Kettrichtung 66 angeordneten Fasern 76, 
77 sind die Fasern 76, 77 etwa parallel zueinander angeord- 
net. In den sich anschlieBenden, jeweils zwischen den Grup- 
pcn 74 ausgebildeten Offnungsbereichcn 78 uberkreuzen 
sich die in Kettrichtung 66 angeordneten Fasern 76, 77 unter 
Ausbildung der Kreuzungsstelle 79 jeweils einfach. Bei 
dem in Fig. 5 gezeigten Ausfuhrungsbeispiel eines Faserge- 
webes 50 handelt es sich folglich um ein Drehergewebe. 

Neben dieser, besonders vorteilhaften Anordnung der in 
Kettrichtung 66 verlaufenden Fasem 76, 77, konnen sich 
diese auch in den Offhungsbereichen 78 mehrfach kreuzen, 
so daB sie gegenseitig verzwirnt und/oder verschlauft ausge- 
bildet sind. Wenn die gegenseitig verdrehten Fasern 76 und 
77 zumindest in Kettrichtung 66 ausgerichtet sind, lassen 
sich sehr gute Beanspruchungskennwerte, insbesondere 
hohe Dchnungswerte erzielen. 

Durch die vorstehend beschriebene Anordnung der in 
Kettrichtung 66 und in SchuBrichtung 67 ausgebildeten Fa- 
sern 60; 71, 72, 73; 76, 77 ist ein mit den Offhungen 51 ge- 
bildetes offenmaschiges Netzwerk geschaffen. Die Off- 
nungsrander 52 der OfTnungcn 51 sind dabei jeweils mit den 
sich gegenuberliegenden, sich jeweils im Bereich der Off- 
nungen 51 kreuzenden Fasern 76 und 77 und mit den sich 
gegenuberliegenden parallelen Fasern 71, 73 ausgebildet. 
Dadurch weisen die Offhungen 51 eine etwa sechseckige 
Gestalt auf. Dies hat sich unter Impragnierungs- und Pene- 
trationsgesichtspunkten vorteilhaft erwiesen. 

Ein besonders inniger Verbund zwischen dem Material 
der Versteifungsplatte 10 und dem Fasergewebe 50 laBt sich 
erzielen, wenn die Versteifungsplatte aus einem polymeren 
Material, vorzugsweise aus einem thermoplastischen Mate- 
rial besteht. 

Besonders giinstig in Herstellung und Verarbeitung haben 
sich Polyolefin-Matrices erwiesen, insbesondere ein Poly- 
propylen mit einem MH zwischen 5 und 500g/10min 
(230°C/2,16 kg). 

Die Gassackabdeckung ist im Hinblick auf die hohen Pra- 
xisbeanspruchungen zweckmaBigerweise mit Glasfasermat- 
ten verstarkt, wobei vorzugsweise im fertigen Verbindungs- 
bereich 30 ein Fasergehalt von 20 bis 70, vorzugsweise 30 
bis 50 Gew.-% eingestellt ist. 

Als besonders bevorzugtes Material fur die Filamente61, 
62, 63 der Fasern 60 haben sich thermoplastische Polymere 
herausgestellt, insbesondere solche aus Polyester. Im Aus- 
fuhrungsbeispiel bestehen die Fasern 60; 71, 72, 73; 76, 77 
und deren Filamente 51, 62, 63 aus jeweils gleichem Mate- 
rial. 

Altemativ konnen andere Materialverbunde, insbeson- 
dere Hybridverbunde gebildet sein. Beispielsweise Hybrid- 
verbunde unter Verwendung von Filamenten unterschiedli- 
chen Materials innerhalb eines Fadens und/oder Hybridver- 
bunde, die aus mehreren, jeweils aus Filamenten gleichen 
Materials aufgebauten Fasem unterschiedlichen Materials 
gebildet sind. 

Ferner konnen die Filamente 51, 62, 63 und/oder die Fa- 
sem 60; 71, 72, 73; 76, 77 und/oder das Fasergewebe 50 
oberflachenbehandelt gestaltet sein. Dabei wird vorzugs- 
weise eine Schlichte verwendet, welche die Handhabung 
des Fasergewebes 50 zur Herstellung der Gassackabdek- 
kung verbessert und/oder die Impragnierung des Fasergewe- 
bes 50 mit polymerer Matrix und/oder das Durchdringcn 
bzw. die Penetration der polymeren Matrix durch die Off- 
nungen 51 erleichtert. Die Vorimpragnierung kann dabei 
beispielsweise mit polymerer Matrix gebildet sein, die vor- 
zugsweise der polymeren Matrix der Versteifungsplatte 10 



entspricht bzw. mit dieser kompaubel ist. 

Das Fasergewebe 50 kann vorgeformt auf die Verstei- 
fungsplatte 10 aufgepreBt werden oder aber, besonders ferti- 
gungsgiinstig, bei der Formgebung der Versteifungsplatte 10 
gleichzeitig mit dieser verformt und zusammengepreBt wer- 
den. 

BEZUGSZEICHENLISTE 
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10 Versteifungsplatte 

11 Innenseite von 10 

20 Gassackdeckel 

21 Langsachse von 20 

30 Verbindungsbereich 

31 Rand von 30 

32 Rand von 30 

33 Breite von 30 
40 Sollbruchstelle 

50 Fasergewebe 

51 Offnung 

52 Offnungsrand 

53 Materialschicht 

55 Band 

56 Breite von 55 

60 Fascr 

61 Filament 

62 Filamant 

63 Filamant 

64 Faserlangsrichtung 

65 Faserlangsachse 

66 Kettrichtung 

67 SchuBrichtung 

71 Parallelfaser 

72 Parallelfaser 

73 Parallelfaser 

74 Gruppe 

75 Leinwandbindung 

76 Faser 

77 Faser 

40 78 Offnungsbereich 
79 Kreuzungsstelle 
81 Gruppe 



15 



20 



25 



30 



35 



45 



50 



55 



60 



65 



Patentanspriiche 

1. Gassackabdeckung, insbesondere Instrumententa- 
fel, mit einer seine Form vorgebenden Versteifungs- 
platte und einem integrierten, durch Sollbruchstellen 
begrenzten, aufklappbaren Gassackdeckel fur die Ab- 
deckung des zusammengefalteten Gassackes und den 
Durchtritt des Gassackes bei dessen Auslosung, wobei 
der Gassackdeckel unter Ausbildung eines Klappschar- 
niers mit der Versteifungsplatte in wenigstens einem, 
mit einer mattenartigen und Offnungen aufweisenden 
Verstarkungsstruktur aus Fasergewebe ausgebildeten 
Verbindungsbereich verbunden ist, und wobei die Ver- 
starkungsstruktur an der Innenseite der Versteifungs- 
platte mittels in Offnungsrander der Offnungen ein- 
greifendem polymeren Material festgelegt ist, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Fasergewebe (50) gedrehte 
Fasem (60; 71, 72, 73; 76, 77) enthalt. 

2. Gassackabdeckung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Fasem (60; 71, 72, 73; 76, 77) 
aus mehreren Filamenten (61, 62, 63) bestehen. 

3. Gassackabdeckung nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Filamente (61, 62, 63) in Faser- 
langsrichtung (64) verdreht sind. 

4. Gassackabdeckung nach wenigstens einem der iibri- 
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gen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Fa- 
sern (60; 71, 72, 73; 76, 77) gegenseitig verdreht, ver- 
zwimt und/oder verschlauft sind. 

5. Gassackabdeckung nach wenigstens einem der iibri- 
gen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Fa- 5 
sergewebe (50) mil in Kettrichtung (66) und in SchuB- 
richtung (67) angeordneten Fasem (60; 71, 72, 73; 76, 
77) gebildet ist. 

6. Gassackabdeckung nach wenigstens einem der iibri- 
gen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Off- 10 
nungsrander (52) der Offhungen (51) mit beabstande- 
ten, im wesentlichen parallelen Fasern (71, 73) gebildet 
sind. 

7. Gassackabdeckung nach wenigstens einem der iibri- 
gen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Off- 15 
nungsrander (52) der Offhungen (51) mit den gegensei- 
tig verdrehten, verzwirnten und/oder verschlauften Fa- 
sern (71, 72, 73; 76, 77) gebildet sind. 

8. Gassackabdeckung nach wenigstens einem der An- 
spriiche 4 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Off- 20 
nungsrander (52) der Offnungen (51) jeweils mit zwei 
beabstandeten, im wesentlichen parallelen Fasern (71, 
73) und mit zwei gegenseitig verdrehten, verzwirnten 
oder verschlauften Fasem (76, 77) gebildet sind. 

9. Gassackabdeckung nach wenigstens einem der iibri- 25 
gen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Fa- 
sem (60; 76, 77) sich im Bereich der Offnungsrander 
(52) der Offnungen (51) einfach uberkreuzen. 

10. Gassackabdeckung nach wenigstens einem der iib- 
rigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB zwi- 30 
schen zwei benachbartcn Offnungen (51) wenigstens 
zwei, vorzugsweise drei, im wesentlichen parallele Fa- 
sern (71, 72, 73) angeordnet sind, die zumindest in 
Teilbereichen aneinander anliegen. 

11. Gassackabdeckung nach wenigstens einem der 35 
Anspriiche 6 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Fasern (71, 72, 73) und die gegenseitig verdrehten, ver- 
zwirnten und/oder verschlauften Fasern (76, 77) zu- 
mindest in Teilbereichen unter Ausbildung einer Lein- 
wandbindung (75) angeordnet sind. 40 

12. Gassackabdeckung nach wenigstens einem der 
Anspriiche 6 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB die 
im wesentlichen parallelen Fasern (71, 72, 73) in 
SchuBrichtung (67) und die gegenseitig verdrehten, 
verzwirnten und/oder verschlauften Fasern (76, 77) in 45 
Kettrichtung (66) angeordnet sind. 

13. Gassackabdeckung nach wenigstens einem der 
Anspriiche 5 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB die 
in Kettrichtung (66) angeordneten Fasem (60; 71, 72, 
73; 76, 77) im wesentlichen parallel oder im wesentli- 50 
chen senkrecht zur Langsachse (21) des Gassackdek- 
kels (20) bzw. der Gassackabdeckung angeordnet sind. 

14. Gassackabedeckung nach wenigstens einem der 
(ibrigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Fasergewebe (50) mit einem Drehergewebe ausgebil- 55 
det ist. 

15. Gassackabdeckung nach wenigstens einem der ub- 
rigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Fa- 
sergewebe (50) 1 bis 10, vorzugsweise 2 bis 6 Offnun- 
gen (51) pro cm 2 aufweist. 60 

16. Gassackabdeckung nach wenigstens einem der iib- 
rigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB sich ge- 
geniiber liegenden Offnungsrander (52) der Offnungen 
(51) eincn Abstand von 1 bis 8, vorzugsweise 2 bis 

3 mm aufweisen. 65 

17. Gassackabdeckung nach wenigstens einem der iib- 
rigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Fa- 
sem (60; 71, 72, 73; 76, 77) aus Polyester bestehen. 



18. Gassackabdeckung nach wenigstens einem der iib- 
rigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Fa- 
sergewebe (50) ein Flachengewicht von 200 bis 450, 
vorzugsweise 250 bis 400, insbesondere 300 bis 
350 g/m 2 aufweist. 

19. Gassackabdeckung nach wenigstens einem der 
Anspriiche 5 bis 18, dadurch gekennzeichnet, daB die 
in Kettrichtung (66) angeordneten Fasem einen Ge- 
samttiter von 1000 bis 3000, vorzugsweise 1500 bis 
2000 dtex aufweisen und die in SchuBrichtung (67) an- 
geordneten Fasem einen Gesamttiter von 1000 bis 
3000, vorzugsweise 2000 bis 2500 dtex aufweisen. 

20. Gassackabdeckung nach wenigstens einem der ub- 
rigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Fi- 
lamente (61, 62, 63) und/oder die Fasem (60; 71, 72, 
73; 76, 77) und/oder das Fasergewebe (50) oberfla- 
chenbehandelt ausgebildet, vorzugsweise mit einer 
Schlichte impragniert sind. 

21. Gassackabdeckung nach einem der Anspriiche 1 
bis 21, dadurch gekennzeichnet, daB das Fasergewebe 
derart ausgebildet ist, daB es den Gassackdeckel (20) 
und die ihn umgebenden Wandteile der Versteifungs- 
platte (10) zumindest vor der Ausbildung der Soll- 
bruchstellen (40) groBflachig durchsetzt. 

22. Gassackabdeckung nach wenigstens einem der 
Anspriiche 1 bis 20, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Fasergewebe (50) als Band (55) ausgebildet ist. 

23. Gassackabdeckung nach Anspruch 22, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Band (55) eine Breite (56) 
aufweist, die der Breite (33) des Verbindungsbereichs 
(30) entspricht. 
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